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= Eficacia con respecto a la ecologia
« [JEficacia de energia + Eficacia ambiental
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Auditoria de planta integrada =
Diagnoéstico del proceso

“Un examen concurrente
por parte de un
equipo multidisciplinario
de
expertos lideres de la industria
en procura de mejoras econémicas y
ambientales”

2+2>4

Ahorros potenciales de Gas
combustible (Metano) y de electricidad

= Resumen de 16 plantas normalizadas a CAD 5.25/GJ y CAD 60/MW

Consumo Ahorros %
actual potenciales
(CAD) (CAD)
Gas
combustible 90 000 000| 11 700 000| 13

Electricidad 33 000 000 3 000 000 9

Total 123 000 000| 14 700 000| 12
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Procesamiento de gas anual en 2005
— Canada vs. México

Produccion Ahorros %
de gas crudo | potenciales
(103m?) (103m?)
Canada 180 000 000 23400000 13
México 60 000 000 8 000 000| 13+

Reduccidén de gases de efecto de
invernadero del Canada -Potencial de
calentamiento global (GWP) (CO,E)

(Resumen de 16 plantas)
...como un subproducto de conservaciéon de energia

Emisiones | Reducciones %
actuales potenciales

tonnes/afio tonnes/afo
1 300 000 240 000 ~19

Las reducciones abarcaron de 10% al 35% en las 16 plantas,
incluyendo las emisiones fugaces.
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Mmoh me m'taoié‘ de tecnologia
er pecto a la

lpy

 p—— - .
ecologla B

— Lista para el mercado.

— Reduccion comprobada en el consumo
de energia o de emisiones.

— Tecnologias apropiadas para las
oportunidades identificadas.

——
““ecologia en la industria

— Optimizacion del incinerador térmico de
plantas de azufre
- Herramientas de optimizacion del
proceso
= Tratamiento de aminas
= Recuperacion de azufre
= Deshidracion
- Reduccion de emisiones del equipo
neumatico

— Controles de motores de gas natural

- Compresores/bombas con cero
emisiones.

© Copovriaht Sulohur Experts Inc.. Mar 2003 ]



Reduccion de la
temperatura del
tope del humero de
la chimenea

Capacidad ideal del
Producto basico rico %

97.
Conversién o783 9919 99.5

Recuperacion

GAS ACIDO
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Eficacia Acumulativa (%)

Herramientas para 3

operacion éptima
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Reducir emisiones de la
instrumentacién del
sangrado constante
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Compresores/iom

emisiones

Todo el gas regresa C Cupadao i
d | I NEW WAY Ambieni airin instruments and pumps
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¢ Tienen alguna
pregunta?
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