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Presentacion del Dpto. de Ingenieria de Reactores.

Staff
1 Ingeniera con Doctorado.
4 Ingenieros con Maestria
6 Ingenieros Quimicos
2 Estudiantes avanzados de Ing.Quim.
2 Laboratoristas

Infraestructura
100m2 de oficinas.
150m2 de laboratorios.

Equipamiento principal:
GC
2 HPLC
Espectrofotometro de Absorcion Atomica
NTK automatico
Digestor y espectrofotometro para DQO



Situacion y perspectivas de la digestion
anaerobia en Uruguay

—Sistemas de tratamiento existentes
—Legislacion actual

—Mercado del Carbono

—Crisis energética

Potencial de aplicacion en principales sectores

Sector tamano residuos m3CH,/afo

Matadero Bovinos | 2.7x10cab | 8100tonSV (rumen) 4.3x10°

Industria Lactea | 1.4x10°L 11760tonDQO 4.1x106

Tambos 275.000 V.O. | 52000tonSV(estiércol) | 12.8x10°




Caso 1

Residuo: Efluente de Malteria
Empresa: Malteria Oriental S.A.
Solucién: Reactor UASB
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ANTIGUA PLANTA DE MALTERIA ORIENTAL




Placa cortaespuma FV
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DISENO DE REACTOR
UASB PARA MALTERIA
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NUEVA PLANTA DE MALTERIA ORIENTAL




MEDIDOR Y QUEMADOR DE BIOGAS DE LA
NUEVA PLANTA
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Resultados del Reactor UASB
de Malteria Oriental S.A.

Caudal= 360m3/d

Tiempo de Residencia Hidraulico = 16hs
DQO entrada = 2500 a 3300 mg/L

Carga= 4 a 5 kgDQO/m3/d

Eficiencia en DQO = 70%

Produccion de Biogas= 300m3/d (75%CH4)




Caso 2:
Residuo: Efluentes de Industria Lactea

Empresa: COLEME
Solucion: Reactores Anaerobios

(patente en tramite)






Resultados de COLEME

Caudal= 100m3/d

Tiempo de residencia hidraulico = 19hs

DQO entrada = 2000 a 3500mg/L (40%grasa)
Carga= 2 a 2,5 kgDQO/m3/d

Eficiencia en DQO = 85%

Produccion de Biogas= 60m3/d (80%CH4)



Caso 3:
Residuo: Efluentes de Industria Lactea
Solucidon: Reactores Anaerobios

(patente en tramite)



Proyecto en Industria Lactea

Caudal=495m3/d

Tiempo de residencia hidraulico = 50hs
DQO entrada = 5500mg/L (36%grasa)
Carga= 2,5 kgDQO/m3/d

Eficiencia en DQO = 85%

Produccidon de Biogas= 975m3/d (80%CHA4)




Caso 3:

Residuos: Contenido ruminal

y triperio de Matadero
Empresa: Olecar S.A.
Solucion: Digestor Anaerobio

(escala piloto)
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e RESULTADOS

- | Estabilizacion del residuo:

| 40 a 60% de reduccion de SV
1 (superior a la exigida por
i j- el proyecto de reglamentacion

) % Solidos Industriales)
|V S Producuon de biogas:
. 11.0m3/m?3 de digestor y por
_ dla con 70% de CH,

......
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Caso 4:

Residuos: Contenido ruminal
y triperio de Matadero

Empresa: Olecar S.A.al servicio
del Frigorifico PUL

Solucion: Digestor Anaerobio

(escala completa)



MATADERO Y FRIGORIFICO PUL
Faena: 700 bovinos por dia

(Primer mddulo en fase de proyecto)

e Digestion de contenido ruminal y triperio.

e Volumen del digestor = 800m3 en 4 modulos
 Tiempo de Residencia = 30 dias

» Produccién proyectada= 560m3CH,/d

* Reduccidn de solidos volatiles=50%

e Ubicacion: Parque Industrial de Melo.



Caso b:

Residuos de tambo.
Empresa: Leme S.A.
Solucion: Digestor Anaerobio Tubular

(prototipo a escala completa)



TAMBO DE 260 VACAS EN ORDENE

Volumen del digestor = 225m3

Tiempo de Residencia = 50 dias

Ubicacion: Departamento de Florida

Disefio: Modelo brasilefio adaptado a nuestro clima.
En etapa de instalacion

280 300 ; 23.80
- § 22.00
|
| r— f ] [ —— K g S—
[
< | a ‘
-[—r" g _ 050 ¥ .
§| ; - '-I SIS - e —g! E E:
'] ot &5 =
15 n i | 1 =i
31 / p M Ln.m =
- ol r |
. / g ——— o— wo——— s oo ¢ 4
CAIXA DE DESCARGA
R 10.80 5.60




Placa_cortaespuma FV

Placa_con vertederos conol de

z?u:npm I _ _

L

MPANA DE
GAS METALICA

I
I Tuberfa de reciraulocion

tuberfade lodos # 200

AMARRE TUBER|




	DESARROLLO Y APLICACIONES DE LA DIGESTIÓN ANAEROBIA EN URUGUAY��Ing.Quím.Mauricio Passeggi (MSc)�passeggi@fing.edu.uy��Works
	ANTIGUA PLANTA DE MALTERÍA ORIENTAL�
	Resultados del Reactor UASB �de Maltería Oriental S.A.
	Resultados de COLEME
	Proyecto en Industria Láctea
	MATADERO Y FRIGORÍFICO PUL �Faena: 700 bovinos por día
	TAMBO DE 260 VACAS EN ORDEÑE

